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Die Erfindung betrifft eine Etiketten-Schneidmaschine 
mit einer Rahmenkonstruktion und einer in diesem Rahmen 
vertikal angeordneten Zylinder-Kolbeneinrichtung. 

Friiher wurden solche Schneidmaschinen zur Herstellung 
von Etiketten rein mechanisch betrieben. Hierzu wurde ein 
Schwungrad mit verscbicdenen Exzentern und niechanisch 
betatigten Verbindungsgestangen bendtigt, welche diese Ma-, 
schinen schwer und kostspielig machten. 

Aufgabe der Erfindung ist, eine Maschine der genannten 
Art zu schaff en, bei der Stempel und Vorschubeinrichtung 
hydraulisch betatigt werden, wodurch die Maschine viel leich- 
ter und betrachtlich billiger wird. Der hydraulische Betrieb 
soil ausserdem der Maschine eine grossere Betriebssicherheit 
verleihen. 

Die erfindungsgemasse Etiketten-Schneidmaschine ist 
gekennzeichnet durch einen mit dem Kolben verbundenen, 
auf- und abwartsbewegbaren Stempel, einen am Rahmen ko- 
axial uber dem Stempel so angebrachten Matrizenhalter, 
dass der Stempel bei seiner Aufwartsbewegung Etiketten 
eines auf den Stempel gelegten Etikettenstapels durch eine im 
Matrizenhalter festgehaltene Matrize driickt und die Etiket- 
ten zuschneidet, einen seitlich des Matrizenhalters angeord- 
neten, mit einem Schlitz versehenen Tisch, ein unter dem 
Tisch angebrachtes horizontales Vorschubzylinder-Kolben- 
aggregat, einen im Vorschubzylinder angeordneten Kolben, 
eine mit dem Kolben verbundene, den Schlitz durchquerende 
Vorschubeinrichtung, die bei Ingangsetzung des Kolbens 
einen auf dem Tisch liegenden Etikettenstapel auf den Stem- 
pel schiebt, eine hydraulische Schaltung mit einer Pumpe und 
solenoidbetatigte Ventile zur Zufiihrung von Betatigungs- 
fliissigkeit zum Zylinder der Stempelbetatigungseinrichtung 
und zum Vorschubzylinder und einer elektrischen Schaltung 
mit Grenzschaltern f iir die solenoidbetatigten Ventile und 
einem Motor zum Antrieb der Pumpe, wobei die Grenzschal- 
ter durch mit dem Stempel bzw. der Vorschubeinrichtung ver- 
bundene Mine! so betatigt werden, dass sie den Stempel und 
die Vorschubeinrichtung zu taktmassigem Zusammenwirken 
veranlassen. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgemasscn Ma- 
schine ist nachstehend anhand der Zeichnung erlautert. Darin 
zeigt: 

Fig. 1 eine Ansicht des Maschinensockels in isometrischer 
Darstellung mit demontierter Matrizenhalterung, 

Fig. 2 eine Ansicht der Matrizenhalterung in isometri- 
scher Darstellung, 

Fig. 3 eine isometrische Einzeldarsteliung einer der 
Spannbacken in auseinandergczogener Anordnung, 

Fig. 4 eine teiiweise geschnittene Darstellung der Matri- 
zenhalterung von hinten gesehen, 

Fig. 5 eine Einzelteilansicht der Sicherheitsschaltvorrich- 
tung von der Vorderseite der Maschine gesehen, 

Fig. 6 eine schematische Darstellung der Hydraulikschal- 
tung und 

Fig. 7 das elektrische Schema der Maschine. 

Der die Ausrustung der Maschine tragende Rahmen ist 
gemass Fig. 1 in einen Schrank 10 eingeschlossen. Auf der 
Oberseite dieses Schrankes befindet sich der Zufiihrungstisch 
11, wahrend die Matrizenhalterung auf den in gebrochener 
Darstellung in Fig. 1 wiedergegebenen Spindeln 12 gelagert 
ist. Ein Stempel 13 wird durch eine Offnung 14 im Tisch nach 
oben gehoben und driickt einen darauf liegenden Stapel 
Etiketten uber die Schnittmatrize nach oben. Die Etiketten 
werden mittels einer Vorschubeinrichtung, die einen Schlitz 
16 im Tisch 1 1 durchquert, in ihre Stellung auf dem Stempel 
gebracht 

Die obere Platte 17 (Fig. 2) der Matrizenhalterung ist in 
der Hohe mittels der etwas schematisch wiedergegebenen 
Vorrichtung verstellbar, die mittels einer Schraubenmutter 



auf jeder der Spindeln 12^Ttzt und durch einen aus Kettenrad 
12a und Gelenkkette 12b bestehenden Antrieb bewegbar ist. 
Das der Spindel 12 in Fig. 2 links zugeordnete Kettenrad ist 
mit einem Antriebshebel 18 versehen, bei dessen Drehen 
5 das zugeordnete Kettenrad iiber die Gelenkkette 12b die 
Drehbewegung auf alle iibrigen Kettenrader ubertragt, wo- 
durch die Platte 17 angchoben oder abgesenkt wird. 

Die obere Platte 17 besitzt eine kreisrunde Offiiung 19. 
Unmittelbar darunter liegt eine drehbar angebrachte Platte 
io 20 mit einer viereckigen Offnung 21. Die Platte 20 tragt eine 
Vielzahl von Schraubenbolzen 22, auf denen Rollen 23 sitzen, 
die sich auf dem inneren Rand der runden Offnung 12 in der 
oberen Platte 17 abwalzen. Eine Anzahl Befestigungsbiigel 24 
dienen zum Festklemmen der unteren Platte 20 in ihrer Lage 
w unter der oberen Platte 17. Das Einstellen der Platte 20 er- 
f olgt t wie am besten aus Fig. 4 ersichtlich ist, mittels einer 
Schraube 25, die axial in einer nach unten ragenden, einen 
Teil der oberen Platte bildenden Lasche gelagert ist Die 
Schraube 25 greift durch eine mit Gewinde versehene, an der 
» unteren Platte 20 befestigte zweite Lasche 27. Mittele eines 
Handrades 28 ist die Platte 20 relativ zur Platte 17 einstell- 
bar. Da, wie noch naher erlautert wird, die Matrize mittels 
Spannbacken an der Platte 20 fcstgehalten wird, ergibt sich 
aus dieser Anordnung, dass durch Betatigen des Handrades 
25 28 die Matrize gedreht werden kann. 

An der Unterseite der Platte 20 sind Fuhrungen 29 f iir 
die Spannbacken angebrachL Es sind zwei Paare Fuhrungen 
29 vorgesehen, die je paarweise ausgerichtet miteinander 
fluchtend angeordnet und ausserdem im rechten Winkel zu- 
30 einanderstehen. Die Spannbacken selbst sind mit 30 bezeich- 
net und sind in den Fuhrungen 29 verschiebbar. Ihre Bewe- 
gung wird durch mit Drehknopfen 32 versehene Schrauben 31 
veranlasst Sie sind, wie in Fig. 3 ersichtlich, mit einer axialen 
Nut 33 zum Aufnehmen der Schrauben 31 versehen. Eine 
35 Flachmutter 34 mit einer Gewindebohrung zur Aufnahme 
der Schraube 3 1 ist in einer Quernut 35 in der Spannbacke 30 
angeordnet Aus dem Vorstehenden ergibt sich, dass durch 
Drehen des Betatigungsknopfes 32 die Spannbacke 30 vor- 
schiebbar oder zuruckziehbar ist. 
40 Obigem ist zu entnehmen, dass durch Zuruckziehen der 
einen und Vorschieben der anderen Backe eines Spannbak- 
kenpaares die Matrize langs einer radialen Achse verstellt 
werden kann. Desgleichen kann durch Vorschieben der einen 
und Zuruckziehen der anderen Spannbacke des anderen 
43 Spannbackenpaares die Matrize langs einer im rechten Win- 
kel zur ersterwahnten Achse stehenden Achse verstellt wer- 
den. 

Mittels Schrauben 37 in bekannter Weise verstellbare 
Fuhrungen 36 dienen zum Einstellen der Etikettenstapel. 
50 Der Stempel 38 ist in Fig. 4 in der Nahe seines oberen 
Hubendes gezeigt Seine Betatigung erfolgt mittels eines 
innerhalb eines Zylinders 40 beweglichen Kolbens 39 (siehe 
auch Fig. 6). 

Der hydraulische Schaltkreis ist in Fig. 6 dargestellt und 
55 enthalt eine durch einen Elektromotor EM angetriebene 
Pumpe PF. Die Pumpe wird iiber ein Filter STR gespeist. Ein 
Oberdruckventil 41 ist in der von der Pumpe wegfiihrenden 
Druckleitung 43 vorgesehen. Die von der Pumpe gelieferte 
Flussigkeit wird durch ein Vierwegventil 42, das durch die 
60 Solenoide 42a und 42b betatigt wird, in den Stempel-Beta- 
tigungs-Stromungskreis eingespeist. Bewegt sich der Steuer- 
kolben im Ventil 42 nach rechts, stromt Hiissigkeit aus der 
Pumpe durch die Leitung 43, das Ventil und die Leitung 44 
zum oberen Ende des Stempel -Zylinders 40 und driickt den 
Kolben 39 nach unten. Die rucklaufende Flussigkeit stromt 
durch die Leitung 45 und das Ventil 42 in die Leitung 46 und 
von dort durch das in Ruhestellung befindiiche Ventil 47 zum 
Auffang- oder Sammelbehalter 48. Wird der Steuerkolben im 
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Ventil 42 nach links bewegt, so stromt Flussigkeit aus der 
Leitung 43 hiniiber zur Leitung 45 und tritt in den Zylinder 
unter dem Kolben 39 ein, der dadurch hochgedriickt wird. 
Die dabei zuriickfliessende Flussigkeit stromt durch die Lei- 
tung 44 zura Ventil 42 und in die Leitung 46 wie zuvor be- 
schrieben. 

Eine Vorschubzylinder-Kolbenanordnung ist mit 49 und 
50 bezeichnet. Die Bewegung des Vorschubkolbens 50 wird 
durch das Ventil 47 gesteuert, das durch die Solenoide 47a 
und 47b betatigt wird. Bewegt sich der Steuerkolben im Ven- 
til 47 nach rechts, dann stromt die Flussigkeit aus der Leitung 
46 durch die Leitung 51 nach der linken Seite des Zylinders 
49 und bewegt die Vorschubkolbenstange nach rechts. Die 
zurucklaufende Flussigkeit fiiesst durch die Leitung 52 und 
das Ventil 47 iiber ein Filter FLT zum Sammelbehalter 48. 
Wird dagegen der Steuerkolben im Ventil 47 nach links ge- 
schoben, so stromt Flussigkeit aus der Leitung 46 in die Lei- 
tung 52 und tritt hinter dem Kolben 50 in den Zylinder 49 
ein, urn die Kolbenstange nach links zu schieben. Der Ruck- 
lauf iiber die Leitung 51 wird im Ventil 47 zur Leitung 53 
gelenkt und fiiesst dem Sammelbehalter 48 zu. Ein auf einen 
relativ niedrigen Wert eingestelltes Uberdruckventil 54 ist in 
die Leitung 46 eingebaut. Wenn beispielsweise der Druck im 
Stempel-Betatigungskreis bei rund 77 kg/cm 2 liegt, kann 
der Druck in der vom Ventil 42 wegftihrenden Leitung 46 
ebenfalls ungefahr 77 kg/cm 2 betragen. Das Oberdruckventil 
54 kann auf ctwa 4,6 kg/cm 2 eingestellt sein, so dass infolge 
Druckentlastung durch das Oberdruckventil 54 der Druck im 
Ventil 47 ebenfalls auf etwa 4,6 kg/cm 2 begrenzt wird, indem 
cine gewissc Fliissigkeitsmenge iiber das Ventil 54 in den 
Sammelbehalter zuriickfiiesst Dadurch ist eine der Vorrich- 
lung eigene Sicherheitsmassnahme geschaffen, indem ein 
durchschnittlich befahigterBedienungsmann bei verhaltnis- 
massig geringem Kraftaufwand auf die Vorschubkolbenstange 
dicse in ihrcr Bewegung aufhalten kann. Trotzdem ist noch 
eine zusatzliche Sicherheitsmassnahme vorgesehen, die im 
Zusammenhang mit der elektrischen Schaltung beschrieben 
wird. 

Die elektrische Schaitung geht aus Fig. 7 hervor, wobei 
die Stromzufuhr iiber dieLeitungen 55, 56 erfolgt. Ein den 
die Pumpe antretbender Motor M vom Netz'trennender 
Schalter ist mit 57 bezeichnet. Der Motor ist mit den dem 
Fachmann bekannten Oberlast-Grenzschaltmitteln versehen. 
Eine Kontrollampe PL ist parallel zum Motor M geschaltet. 
Zwischen den Leitungen 55 und 56 liegt ein Steuer-Strom- 
kreis mit einem Sicherheitsschalter LSI, einer Stop-Taste, 
einer Start-Taste mit einem Haltestromkreis und einem 
Steuerrelais CR1. Wird die Start-Taste niedergedriickt, so 
wird in bekannter Welse ein Haltestromkreis erregt, der den 
Steuerstromkreis schliesst Dadurch wird das Relais CR1 er- 
regt, wodurch sich die Kontakte CR1-A schliessen und die 
Kontakte CR1-B offnen. Durch das Offnen des Kontaktes 
CR1-B wird der von Hand bedienbare Vorschubkolben- und 
der Stempel-Betatigungssteuerkreis ausgeschaltet und durch 
das Schliessen der Kontakte CR1-A die automatisch arbei- 
tenden «Einwarts»- und «Auswarts»- und die «Aufwarts»- 
und «x\bv/arts»-Schaltkreise ein geschaltet Die verschiedenen 
Grenzschalter in diesen Stromkreisen sind mit den Buchsta- 
ben LS zuzuglich einer Zahl bezeichnet und man kann erken- 
nen, dass einige derselben paarweise gekuppett sind, wobei 
einer normalerweise geschlossen und einer normalerweise 
geoffnet ist Im Falle von LSI ist ersichtlich, dass dieser mit 
LSI -A gepaart ist, wobei beide normalerweise geschlossen 
sind. Es handelt sich hierbei urn den bereits erwahnten Si- 
cherheitsschalter. Weiter sind die Schalter LS4 und LS4-A 
gepaart, wobei einer normalerweise geoffnet und der andere 
normalerweise geschlossen ist. Desgleichen bilden LS5 und 
LS5-A ein Paar, in dem ein Schalter normalerweise geschlos- 
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sen und der andere normalerweise geoffnet ist, dasselbe trifft 
auch fur LS6 und LS6-A zu. 

Wenn bei der in Fig. 7 gezeigten Stellung der verschiede- 
nen Schalter die Start-Taste niedergedriickt und der Anlass- 

5 Steuerstromkreis durch die allgemein mit 58 bezeichnete 
Haiteschaltung in seiner geschlossenen Stellung gehalten 
wird, bewirkt das Steuerrelais CR1 das Schliessen des Kon- 
taktes CR1-A unter Anspeisung der automatischen «Ein- 
warts»- und «Auswarts»- sowie der «Aufwarts»- und «Ab- 

io warts»-Stromkreise und Offnen der Kontakte CR1-B zu den 
Handbedienungsstromkreisen. Strom fiiesst durch die Schalter 
LS4-A und LS6-A und bewegt das Ventil 42 in «Abwarts»- 
Stellung. Erreicht der Stempel die untere EndsteUung seiner 
Hubbewegung, dann wird LS6 betatigt, urn den Schalter 
LS6-A zu offnen und LS6 zu schliessen. Dadurch wird das 
Ventil 42 so gesteuert, dass die «Abwarts»-Bewegung des 
Stempels aufgehalten und das Ventil 47 in die Steuerstellung 
fur die «Einwarts» -Bewegung des Vorschubkolbens geschaltet 
wird. 

20 Am Ende des «Einwarts»-Hubes des Vorschubkolbens 
schliesst dieser den Schalter LS2 und erregt den «Aufwarts»- 
Stromkreis des Stempels iiber LS1-A. Wenn der Stempel sich 
nach oben zu bewegen beginnt, betatigt er LS4 zum Halten 
des «Aufwarts»-Stromkreises fur den Stempel und offnet 
25 gleichzeitigLS4-A im «Abwarts»-Stromkreis des Stempels. 
Wie zu ersehen ist, ubernehmen die Schalter LS4 von LS2 in 
diesem Fall die Funktion, den « Auf wartsa-Sttomkreis ge- 
schlossen zu halten. Bei Beginn der Bewegung des Stempels 
wird der Schalter LS5 betatigt, wobei dieser geoffnet und der 
30 Schalter LS5-A geschlossen wird, wodurch der «Auswarts»- 
Stromkreis des Vorschubkolbens erregt wird. Der Schalter 
LS5 wird durch einen in Fig. 4 mit 59 bezeichneten, iangen 
Steuernocken betatigt, wodurch der Vorschubkolben in der 
«Auswarts»-Stellung gehalten wird, bis der Stempel in die 
35 untere Endstellung seines Hubes zuriickgekehrt ist. Wenn 
der Vorschubkolben das Ende seiner «Auswarts»-Bewegung 
erreicht, betatigt er den Schalter LS3, um den «Auswarts»- 
Stromkreis des Vorschubkolbens zu offnen und diesen in 
seiner dann erreichten Stellung festzuhalten. Wenn der Stem- 
40 pel sein oberes Hubende erreicht, wird der Schalter LS4 mit- 
tels des Steuernockens 60 geoffnet, unterbricht damit den 
«Aufwarts»-Stromkreis des Stempels und schliesst den «Ab- 
warts»-Stromkreis des Stempels. 

Der Sicherheitsschalter LSI ist an einem solchen Ort an- 
45 gebracht, dass er durch die Hand oder den Arm einer Bedie- 
nungsperson betatigt werden kann, wenn letztere mit der 
Hand oder dem Arm den Etikettenstapel noch in Stellung 
bringt, wahrend der Vorschubkolben sich bereits einwarts 
bewegt. Eine Sicherheitsschaltvorrichtung ist im einzelnen in 
50 Fig. 5 gezeigt. Sie enthalt einen Betatigungsknopf 61, der, 
um den Schalter LSI geschlossen zu halten, mittels eines 
Armes 62 gehalten wird, der seinerseits bei 63 drehbar gela- 
gert ist und durch eine Haarnadelf eder 64 in eine Richtung 
entgegen dem Uhrzeigersinn gedruckt wird. Ein Betatigungs- 
55 hebel 65 ist bei 66 gelagert urid bei 67 schwenkbar mit dem 
Arm 62 verbunden. Wird der Hebel 65 beruhrt, so schwingt 
er in Uhrzeigerrichtung um den Zapfen 66, und bewegt dank 
der Verbindung 67 den Arm 62 enlgcgen dem Druck der 
Feder 64 in Uhrzeigerrichtung um den Zapfen 63. Dadurch 
*° wird der Knopf 61 zwecks Offnen des Schalters LSI nach 
rechts bewegt. Wie aus dem Schaltbild zu entnehmen ist, wird 
durch das Offnen des Schalters LSI und LSI -A der «Auf- 
\varts»-Stromkreis des Stempels und ebenso der dem Relais 
CR1 zugeordnete Stromkreis zwecks Stillsetzung der Ma- 
65 schine geoffnet. 

Der Handsteuerungs-Stromkreis kann nur benutzt wer- 
den, bevor die Start-Taste gedruckt wird oder nachdem der 
Schalter LSI betatigt bzw. geoffnet wurde. Unter dieser Be- 
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dingung sind die Kontakte CR1-A off en und die Automa- 
tik-Stromkreise ausgeschaltet ; die Kontakte GR1 -B sind ge- 
schlossen und die Handsteuerung eingeschaltet. Je ein separa- 
ter Schalter ist fur den Vorschubkolben und fur den Stempel 
vorgesehen, um mit ihnen bestimmte Maschineneinstellungen 
vorzunehmen. 

PATENTANSPRUCH 
Etiketten-Schneidmaschine mit einer Rahmenkonstniktion 
und einer in diesem Rahmen vertikal angeordneten Zylinder- 
Kolbeneinrichtung (39, 40), gekennzeichnet durch einen mit 
dem Kolben (39) verbundenen, auf- und abwartsbewegbaren 
Stempel (38), einen am Rahmen koaxial iiber dem Stempel 
(38) so angebrachten Matrizenhalter (Fig. 1), dass der 
Stempel bei seiner Aufwartsbewegung Etiketten eines auf 
den Stempel gelegten Etikettenstapels durch eine im Matri- 
zenhalter festgehaltene Matrize driickt und die Etiketten 
zuschneidet, einen seitlich des Matrizenhalters angeordneten, 
mit einem Schlitz (16) versehenen Hsch (11), ein unter dem 
Hsch angebrachtes horizontales Vorschubzylinder-Kolben- 
aggregat (49, 50) t einen im Vorschubzylinder (49) angeord- 
neten Kolben (50), eine mit dem Kolben verbundene, den 
Schlitz (16) durchquerende Vorschubeinrichtung (15) - y die 
bei Ingangsetzung des Kolbens einen auf dem Tisch liegen- 
den Etikettenstapel auf den Stempel schiebt, eine hydrauli- 
sche Schaltung (Fig. 6) mit einer Pumpe (PF) und solenoid- 
betatigte Venule (42, 47) zur.Zufulirung von Betatigungs- 
flussigkeit zura Zylinder der Stempelbetatigungseinrichtung 
und zum Vorschubzylinder (49) und einer elektrischen Schal- 
tung (Fig. 7) mit Grenzschaltern (LSI— LS6) fur die sole- 
noidbetatigten Ventile und einem Motor (M, EM) zum An- 
trieb der Pumpe, wobei die Grenzschalter durch mit dem 
Stempel bzw. der Vorschubeinrichtung verbundene Mittel so 
betatigt werden, dass sie den Stempel und die Vorschubein- 
richtung zu taktmassigem Zusammenwirken veranlassen. 

UNTERANSPRtXHE 

1. Maschine nach Patentanspruch, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Matrizenhalter eine obere Platte (17) mit einer 
ersten kreisrunden Offnung (19) und eine untere Platte (20) 
mit einer zweiten Offnung (21) enthalt, wobei die untere 
Platte eine Vielzahl von vertikal angeordneten, am inneren 
Rand der kreisrunden Offnung (19) in der oberen Platte 
(17) anliegenden Rollen (23) tragt; durch welche sie be- 
ziiglich der oberen Platte drehbar zentriert ist, dass eine Viel^ 
zahl von Befestigungsbiigeln (24) zum Festklemmen der 
unteren Platte an der oberen in einer gewiinschten Einstell- 
lage vorgesehen sind, und dass die untere Platte (20) zwei 
Paar verstellbarer, im rechten Winkel zueinander angeordne- 
ter Spannbacken (30, Fig. 3) tragt. 

2. Maschine nach Unteranspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass eine Gewindespindel (25) an der oberen Platte 
(17) drehbar gelagert und axial fbriert 1st* dass diese Ge- 
windespindel mit einer an der unteren Platte (20) befestigten 
Gewindelasche (27) zusammenwirkt, wobei die Achse der 
Spindel (25) tangential zu einem Kreis um die Achse der 
drehbaren unteren Platte angeordnet ist, so dassbeim Dre- 
hen der Spindel in der einen oder der anderen Richtung die 
untere Platte in bezug auf die obere Platte drehbar verstellt 
werden kann. 
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3. Maschine nach Unteranspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass jede der Spannbacken (30) quaderformig aus- 
gebildet und fiir gleitende Bewegung in einer Fuhrung in der 
unteren Platte (20) angeordnet ist, wobei die Backe eine 

5 axial verlauf ende Nut (33) zur Aufnabme einer spindelfor- 
migen Schraube (31) und eine Quernut (35) zur Aufoahme 
dner Flachmutter (34) enthalt, deren Gewindebohrung mit 
der genannten axialen Nut (33) fluchtet, und dass die ge- 
nannte Schraube (31) an der unteren Platte (20) drehbar 

io gelagert und axial fixiert angeordnet ist und in der axialen 
Nut mit der Flachmutter in Eingriff stent. 

4. Maschine nach Patentanspruch, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Pumpe (PF) dem den Stempel zugeordneten 
Zylinder uber ein erstes Vierwegventil (42) Fliissigkeit zu- 

15 fuhrt, das in seiner einen Stellung in den unteren Teil des 
Zylinders (40) Fliissigkeit zum Hocheben des Stempels und 
in seiner anderen Stellung in den oberen Teil des Zylinders 
Fliissigkeit zum Abwartsbewegen des Stempels zuleitet, dass 
die Pumpe standig Fliissigkeit einem Flussigkeitskreis (46, 

20 53) zufuhrt, dermit einem Vorschubzylinder (49) verbind- 
bar ist und ein Oberdruckventil (54) zur Senkung des Flus- 
sigkeitsdruckes im Vorschubzylinder-Fliissigkeitskreis auf 
einen relativ niedrigen Wert enthalt, dass der letztgenannte 
Flussigkeitskreis (46, 53) ein zweites Vierwegventil (47) 

25 enthalt, das in einer ersten Stellung dem einen Ende des Vor- 
schubzylinders Fliissigkeit zufuhrt, um den Vorschubkolben 
(50) einwarts zu bewegen, und in einer zweiten Stellung 
Fliissigkeit dem anderen Ende des Vorschubzylinders (49) 
zufuhrt, um den Vorschubkolben (50) nach aussen zu bewe- 

30 gen. 

5. Maschine nach Unteranspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das erste, den Stempel (38) steuernde Ventil 
(42) durch ein durch die Betatigung eines Grenzschalters am 

, 5 Ende des Einwartshubes des Vorschubkdlbens (50) erregtes 
Solenoid (42a) in die Aufwarts-Stellung und durch ein durch 
die Betatigung eines Grenzschalters am oberen Hubende des 
Stempels erregtes Solenoid (42b) in die Abwarts-Stellung 
versetzbar ist. 

40 6. Maschine nach Unteranspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, dass das zweite, den Vorschubkolben (50) steuernde 
Ventil (47) durch ein durch die Betatigung eines Grenzschal- 
ters am unteren Hubende des Stempels (38) erregtes Sole- 
noid (47a) in die Einwarts-Stellung und durch ein durch die 

45 Betatigung eines Grenzschalters am Beginn des Aufwarts- 
hubes des Stempels erregtes Solenoid (47b) in die Auswarts- 
Stellung versetzbar ist 

7. Maschine nach Unteranspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein normalerweise geschlossener Sicherheits- 

so schalter (LSI ; Fig. 5) vorgesehen ist, der durch die Hand 
oder den Arm einer Bedienungsperson betatigbar ist, wobei 
das Offnen des Sicherheitssch alters eine Auf warts-Bewegung 
des Stempels verhindert und die Einwarts-Bewegung der 
Vorschubeinrichtung spent. 

55 8. Maschine nach Unteranspruch 4, gekennzeichnet durch 
zum Einrichten der Maschine dienende Stromkreise, um den 
Stempel auf- oder abwarts und die Vorschubeinrichtung ein- 
oder auswarts zu steuern, wobei diese Stromkreise nur beta- 
tigbar sind, wenn die die Maschine automatisch steuernden 

60 Stromkreise ausser Tatigkeit gesetzt sind (Fig. 7). 
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